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CONI MORSE DIN 228 A DIN 228 B Attacchi con cono Morse

TOOL HOLDER WITH CONE  DIN 228 A-B MORSE
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

Attacchi DIN 228

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI MANDRINI MT

-Costruiti in acciaio da cementazione legato

-  Cementati con profondità 0,8-1mm
Temprati • Rinvenuti • Sabbiati e bruniti

-  Durezza HRC 58±2 • Resistenza al nucleo 
800-1000 N/mm2

-   Rettifi cati di precisione esternamente, internamente e 
nelle fi lettature delle ghiere chiudipinza

- Controllati con strumenti di misura certifi cati

- La tolleranza di precisione dei coni MORSE è AT3

STANDARD FEATURES OF MT TOOLING

-   Manufactured with Nikel Crome Molybdenum steel

-  Carburized with depth of case 0,8-1 mm
• Hardened and tempered • Black oxided

-  Surface Hardness RC 58±2 • Tensile strenght
of core 800-1000 N/mm2

-  Precision ground on shanks, inside tapers and
collet nut threads

-  Tested with high precision inspection and
gaging equipment

- Taper accuracy of MORSE SHANKS is AT3

DIN 228

Riferimento d1 d2 l1 a
Item

Morse 1 12.065 M6 53.5 3.5

Morse 2 17.780 M10 64 5

Morse 3 23.825 M12 81 5

Morse 4 31.267 M16 102.5 6.5

Morse 5 44.399 M20 129.5 6.5

Morse 6 63.348 M24 182 8

Riferimento d1 b l6 a
Item

Morse 1 12.065 5.2 62 3.5

Morse 2 17.780 6.3 75 5

Morse 3 23.825 7.9 94 5

Morse 4 31.267 11.9 117.5 6.5

Morse 5 44.399 15.9 149.5 6.5

Morse 6 63.348 19 210 8

Metrico 80 80 26 220 8

Metrico 100 100 32 260 10

Metrico 120 120 38 300 2821

Form. “A” Form. “B”
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

Codice di ord CM esterno CM interno D1 L L1
Code Outer MT Inner MT f7
270.01 Morse 3 Morse 2 25 200 299

270.02 Morse 3 Morse 2 25 300 399

270.03 Morse 3 Morse 2 25 400 499

270.04 Morse 3 Morse 3 32 200 299

270.05 Morse 3 Morse 3 32 300 399

270.06 Morse 3 Morse 3 32 400 499

270.07 Morse 4 Morse 2 25 200 324

270.08 Morse 4 Morse 2 25 300 424

270.09 Morse 4 Morse 2 25 400 524

270.10 Morse 4 Morse 2 25 500 624

270.11 Morse 4 Morse 3 32 200 324

270.12 Morse 4 Morse 3 32 300 424

270.13 Morse 4 Morse 3 32 400 524

270.14 Morse 4 Morse 3 32 500 624

270.15 Morse 4 Morse 4 40 200 324

270.16 Morse 4 Morse 4 40 300 424

270.17 Morse 4 Morse 4 40 400 524

270.18 Morse 4 Morse 4 40 500 624

ART. 270
DIN 228/B

Riduzioni da cono morse esterno a cono interno per alesatrici DIN 6382
Adaptors sleeves from outer Morse to innner Morse cone for boring machines DIN 6382

Zwischenhülsen mit Morsekegel für Bohrmaschinen DIN 6382
Douilles de réduction de cône Morse à cône Morse pour aléseuses DIN 6382
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

Codice di ord. CM esterno CM interno D1 L L1
Code Outer MT Inner MT h11
272.01 Morse 1 Morse 1 18 80 145

272.02 Morse 1 Morse 1 18 135 200

272.03 Morse 2 Morse 1 18 80 160

272.04 Morse 2 Morse 1 18 150 250

272.05 Morse 2 Morse 2 25 95 175

272.06 Morse 2 Morse 2 25 170 250

272.07 Morse 3 Morse 1 18 80 179

272.08 Morse 3 Morse 1 18 171 270

272.09 Morse 3 Morse 2 25 95 194

272.10 Morse 3 Morse 2 25 201 300

272.11 Morse 3 Morse 3 32 116 215

272.12 Morse 3 Morse 3 32 221 320

272.13 Morse 4 Morse 2 25 95 219

272.14 Morse 4 Morse 2 25 206 330

272.15 Morse 4 Morse 3 32 116 240

272.16 Morse 4 Morse 3 32 226 350

272.17 Morse 4 Morse 4 40 144 268

272.18 Morse 4 Morse 4 40 246 370

ART. 272
DIN 228/B

Riduzioni da cono morse esterno a cono morse interno tipo prolungato DIN 2187
Adaptors sleeves from outer Morse to innner Morse cone - extended executions DIN 2187

Zwischenhülsen mit Morsekegel - lange Ausführung DIN 2187
Douilles de réduction de cône Morse à cône Morse - type rallongé DIN 2187
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

Codice di ord. CM esterno CM interno A d d1 L Tipo
Code Outer MT Inner MT Type
280.01 Morse 2 Morse 1 17 17.780 12.065 97 A

280.03 Morse 3 Morse 2 18 23.825 17.780 112 A

280.05 Morse 4 Morse 2 6.5 31.267 17.780 124 A

280.06 Morse 4 Morse 3 22.5 31.267 23.825 140 A

ART. 280
DIN 228/B

Riduzioni da cono morse a cono morse interno DIN 2185
Adaptors sleeves from Morse to Morse cone DIN 2185

Reduzierhülsen mit Morsekegel DIN 2185
Douilles de réduction de cône Morse à cône Morse DIN 2185

d
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

ART. 350
DIN 228/A

Contropunte rotanti di precisione a punta intercambiabile - brevettate
Precision running tail centers with interchangeable center

Reitstockspitzen
Contrepointes de précision tournantes à pointe interchangeable

Codice di ord. CM d D1 A L w coeff. di carico dinamico live load coeff. max.
Code mm “C” radiale / radial “C” assiale / axial rpm
350.02 Morse 2 23 57 62 40 0.01 27000 N 22000 N 4500

350.03 Morse 3 23 60 69 40 0.01 27000 N 22000 N 4500

350.04 Morse 4 28 68 64 52 0.01 35000 N 27000 N 4000

350.04.P Morse 4 35 83 70 65 0.01 50000 N 25000 N 3600

350.05 Morse 5 35 83 72 65 0.01 50000 N 25000 N 3600

350.05.P Morse 5 45 100 90 78 0.01 100000 N 46500 N 2800

350.06 Morse 6 58 124 108 81 0.01 138000 N 61500 N 2800

Punte per centropunte / Spare centers  pag: 11.149
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

ART. 351
DIN 228/A

Punte di ricambio per contropunte rotanti art. 350
Spare centers for running tail centers art.350

Ersatzspitzen für Drehbankspitzen art.350
Pointes de rechange pour contrepointes tournantes art.350

Codice di ord. Per contropunte  d D L L1  d1
Code  for tail centres
351.03 350.02 - 350.03 13 23 36 30 -

351.04 350.04 17 28 41 35 -

351.05 350.04.P - 350.05 20 35 46 41 -

351.05.P 350.05.P 30 45 56 55 -

351.06 350.06 40 58 65 66 -

Codice di ord. Per contropunte  d D L L1  d1
Code  for tail centres
351.23 350.02 - 350.03 13 23 36 36 -

351.24 350.04 17 28 41 42 -

351.25 350.04.P - 350.05 20 35 46 52 -

351.25. P 350.05.P 30 45 55 65 -

351.26 350.06 40 58 65 81 -

Codice di ord. Per contropunte  d D L L1  d1
Code  for tail centres
351.43 350.02 - 350.03 13 24 36 18 17

351.44 350.04 17 30 41 22 22

351.45 350.04.P - 350.05 20 38 46 27 28

351.45. P 350.05.P 30 48 55 34 38

351.46 350.06 40 63 65 45 50

Codice di ord. Per contropunte  d D L L1  d1
Code  for tail centres
351.53 350.02 - 350.03 13 39 36 25 17

351.54 350.04 17 52 41 32 21

351.55 350.04.P - 350.05 20 64 46 37 27

351.55 P 350.05.P 30 78 55 42 35

351.56 350.06 40 98 65 50 45
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

ART. 355
DIN 228

Contropunte rotanti di precisione
Precision running tail centers

Reitstockspitzen
Contrepointes de précision tournantes

Codice di ord. CM d D1 A L w coeff. di carico dinamico live load coeff. max.
Code mm “C” radiale / radial “C” assiale / axial rpm
355.02 Morse 2 20 57 62 25 0.005 27000 N 22000 N 4500

355.03 Morse 3 27 60 69 35 0.005 27000 N 22000 N 4500

355.04 Morse 4 32 68 70 40 0.005 35000 N 27000 N 4000

355.04.P Morse 4 38 83 75 45 0.005 50000 N 25000 N 3600

355.05 Morse 5 38 83 77 45 0.005 50000 N 25000 N 3600

355.05.P Morse 5 48 100 94 58 0.005 100000 N 46500 N 2800

355.06 Morse 6 60 124 107 70 0.01 138000 N 61500 N 2800

355.07 Metr. 80 80 160 139 80 0.01 168000 N 100000 N 1600

355.08 Metr. 100 97 200 172 80 0.01 333000 N 210000 N 1000       
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11. MANDRINI A CONO MORSE DIN 228 - TOOL HOLDERS WITH CONE MORSE DIN 228

ART. 360
DIN 228/A

Contropunte rotanti di precisione prolungate per torni a copiare
Extended precision running tail centers for copying lathes

Reitstockspitzen für Kopierdrehbank
Contrepointes de précision tournantes rallongeés pour tours à copier

Codice di ord. CM d D1 A L coeff. di carico dinamico live load coeff. max.
Code “C” radiale / radial “C” assiale / axial rpm
360.03 Morse 3 27 60 69 45 27000 N 22000 N 4500

360.04 Morse 4 32 68 70 52 35000 N 27000 N 4000

360.04.P Morse 4 38 83 75 65 50000 N 25000 N 3600

360.05 Morse 5 38 83 77 65 50000 N 25000 N 3600

360.05.P Morse 5 48 100 94 75 100000 N 46500 N 2800

360.06 Morse 6 60 124 107 92 138000 N 61500 N 2800

360.07 Metr. 80 80 160 139 100 168000 N 100000 N 1600
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